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一、企业基本概况检查[image: image6.png]



1、企业情况简介

定州市峰源玻璃制品有限公司成立于2007年3月，位于定州市息仲镇贾村东北500米，厂区中心地理坐标为北纬38°21′东经114°05′.公司现有员工80余人,占地面积35亩.主要产品为玻璃瓶.定州市峰源玻璃制品有限公司厂址地理位置图见图.
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图1    厂址地理位置图
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2、现有生产内容及规模

定州市峰源玻璃制品有限公司建设有40平米玻璃窑炉一座，行列机生产线两条，年生产能力3500万只。

3、项目平面布置图

定州市峰源玻璃制品有限公司厂区平面布置图见图2。

二、企业生产设施

定州市峰源玻璃制品有限公司3500万只/年玻璃瓶项目主要工序生产设备。

（1）配料工序。配备有电子秤、混料机、给料机，窑头料仓，加料机。

（2）熔化工序。配备有玻璃熔窑，煤气发生炉。

（3）制瓶工序。配备有供料道，供料机，制瓶机，退火炉。

（4）包装工序。配备有打包机。

三、工艺流程及排污节点检查

1、配料工序

外购材料经汽车运入厂，按不同种类分类存放仓储库房。生产时将各种原料分别落入相应料仓，经仓下给料机电子计量，并按一定比例配合后送入混料机，充分混合后送入窑头料仓，经加料机送入玻璃熔窑。

2、生产工序

利用煤气使玻璃溶化池内的温度始终维持在1480℃左右，玻璃熔窑将原料熔化后，液态玻璃通过自流进入供料机中，成型机通过控制组件，将固定量的液态玻璃放入模具，打压成型后，经过传送带送至退火窑，玻璃瓶经过退火窑退温。

3、包装工序

成品质检、包装人员打包入库，次品回到原料库重新加工。

4、排污节点

（1）躁声：项目产躁设备主要有除尘风机、搅拌机、制瓶机和空压机。均选用低躁声设备的同时针对不同躁声设备分别采取了厂房隔声，基础减震等措施。

（2）固体废物：固体废物有煤气发生炉产生的煤灰渣和制瓶机产生的废玻璃瓶。煤灰渣全部外售作为建材使用，废玻璃瓶全部作为原料回用。因此生产产生的固体废物全部合理处置。

（3）废水：生产过程中成型机械冷却环节使用的冷却水通过循环池全部回用，投料过程防尘用水在玻璃熔炉内全部蒸发，生产过程中无废水排放。职工生活污水全部用于泼洒厂区地面和灰渣场抑尘，不外排。

（4）废气：在生产期间对大气环境产生影响的主要是煤气燃烧产生的废气。主要污染因子为烟尘、NOX。经洗涤塔处理，合格后排放。
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