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1、 [bookmark: _Toc426986850]企业基本概况检查
1、 企业情况简介
定州市天同焊材有限公司是天同企业旗下分公司，成立于2009年2月，位于定州市南城区西朱谷村。公司现有员工20余人，占地面2000平方米。主要产品气体保护焊丝。厂址中心地理位置坐标为北纬38°14ˊ至38°40ˊ 东经114°48ˊ至115°15ˊ 。详见：附图1
 (
项目位置
)
2、 现有生产内容及规模
目前，有限公司拥有钢化、热弯、夹胶及玻璃预处理等多条生产线，生产设备、检测设备齐全，可生产各种规格、品种上乘的汽车前挡、后挡、门窗等专用安全玻璃。
















表1建设项目环境保护设施“三同时”验收内容一览表
	类别
	治理对象
	治理措施（验收内容）
	治理效果
	投资  （万元）

	废气
	化学镀铜生产线
	投放硫酸雾抑制剂（化学镀液中含硫酸）
	符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1992）厂界无组织排放监控浓度限值
	5

	废水
	生产废水
	厂区内新建污水站1座（处理能力10m3/d)，采用“隔油地+调节池+中和沉淀池+砂滤池”工艺（处理能力10m3/d）
	出水水质符合《污水综合排放标准》（GB9878-1996）一级标准及定州市污水处理厂入水水质指标
	10

	
	
	建11m3防渗事故池一座
	
	2

	噪音
	拉丝机
	基础减振，厂房隔声
	东、南、北三厂界噪声符合《工业企业厂界噪声标准》（GB12348-2008）2类标准，西长界符合4类标准。
	5

	
	收线机
	基础减振，厂房隔声
	
	

	
	层绕机
	基础减振，厂房隔声
	
	

	固废
	废酸
	外委有资质单位处置
	
全部妥善处理
	5

	
	槽渣
	外委有资质单位处置
	
	

	
	废油
	外委有资质单位处置
	
	

	
	污泥
	外委有资质单位处置
	
	

	
	生活垃圾
	环卫部门外运处理
	
	

	
其他
	原辅料不再使用盐酸，电解酸洗工序使用硫酸。
	

	
	原材料存放：厂区内不存储硫酸，定期有厂家负责运输；其他原料（硬脂酸钠、片碱、硫酸铜（固态）、润滑抛光剂等）从厂家整件采购，包装方式均为供货厂家原有包装：桶装、朔编复膜袋装一级专用桶装容器包装，存放于原料库中，库房地面做防渗、防腐处置，并安装通风设施，保持库房空气干燥；按照分类分品种储存的原则，建设危险化学品储存库和一般原料储存库，做到一般原料与腐蚀、刺激性原料分区存放，固体原料与液体原料分区存放。
	

	
	危险固废处置：按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）要求，将危险废物放于专用容器封存，并在厂内艰涩的专用危险库房内暂存，定期外委有资质单位妥善处理，避免造成二次污染。对固体废弃物实行从生产、收集、运输、贮存直至最总处置实行全过程管理，按照有关法律、法规的要求，对固体废弃物全过程管理应报当地环保行政主管部门等批准。
	

	
	防腐防渗：清洗车间、镀铜车间、化学品原料库房、危险废物库房地面防腐、防渗措施采用高承载、耐腐蚀环氧砂浆地坪；污水站池体外壁要做沥青防水处理，池体内壁要做玻璃钢防腐防渗漏处理。
	

	
合计
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3、项目平面布置图及周边关系图（附图2）
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二、企业生产设施
1、 主要生产设备
表2  项目主要生产设备一览表

	序号
	设备名称
	型号
	单位
	数量

	1
	滑轮式拉丝机
	LW1600-2
	台 
	2

	2
	湿拉机
	
	台
	4

	3
	清洗槽
	
	套
	1

	4
	镀铜槽
	
	套
	1

	5
	精密层绕机
	JC-300/630
	台
	4

	6
	收线机
	GS630
	台
	1

	7
	变压器
	200KV
	台
	1
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[bookmark: _Toc426986852]三、工艺流程及排污节点检查表

图例：G---废气    W---废水    S---固废    N---噪音 
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图3  生产工艺流程及排污节点示意图
表3气体检查记录表
	节点编号
	废气名称
	产生部位
	检查要点
	照片编号

	
	
	
	检查要点
	辨别方法
	

	
	硫酸雾
	镀铜生产线
	
	
	

	
	
	
	
	
	



表4固体检查记录表
	节点编号
	固废名称
	产生部位
	产生量（t/a）
	处置方式
	检查要点
	照片编号

	
	
	
	
	
	检查要点
	辨别方法
	

	
	废酸
	酸洗
	4.55
	外委有资质单位处理
	
	
	

	
	    槽渣
	镀铜生产线
	0.5
	
	
	
	

	
	废油
	
	0.05
	
	
	
	

	
	污泥
	污水站
	4
	
	
	
	

	
	浮游渣
	
	0.025
	
	
	
	


表5水体检查记录表
	节点编号
	污染节
点名称
	治理设施
及执行标准
	检查要点
	照片编号

	
	
	
	检查要点
	辨别方法
	

	
	生活污水
	厂内建污水站1座（处理能力10m3/d),生产废水才有“隔油池+调节池+中和沉淀池+砂滤池”处理后达到《污水综合排放标准》(GB9878-1996)三级标准。处理后的生产废水定期用罐车拉至定州市污水处理厂集中处理
	1、了解污水来源

	1、查看各管道、污水井情况
2、年委外监测站，进行监测
	

	
	
	
	
	
	

	
	生产污水
	
	1、 排放浓度
2、 排放量
	年委外监测站，进行监测
	




[bookmark: _Toc426986853]四、附录
1、 项目主要污染物产生及预计排放情况（表6）
	内容
类型
	排放源
（编号）
	污染物名称
	处理前产生浓度及产生量（单位）
	排放浓度及排放量（单位）

	大气污染物
	镀铜生产线
	硫酸雾
	
	5.4*10-3t/a

	水污染物
	生产废水
	COD
	53.5mg/L , 0.086t/a
	50mg/L , 0.08t/a

	
	
	SS
	15.3mg/L , 0.029t/a
	10mg/L , 0.016/a

	
	
	总铜
	77.1mg/L , 0.125t/a
	0.5mg/L , 0.0008t/a

	
	
	动植物油
	1.59mg/L , 0.003t/a
	0.1mg/L , 0.0002t/a

	
	
	PH
	3.2
	7.5

	固体废物
	酸洗
	废酸
	4.55
	0

	
	镀铜生产线
	槽渣
	0.5
	0

	
	
	废油
	0.05
	0

	
	污水站
	污泥
	4
	0

	
	
	浮游渣
	0.025
	0

	
	职工生活
	生活垃圾
	9
	0

	噪声
	主要噪声源为生产线配备的拉丝机、收线机、层绕机及水泵等噪声，其声压级在65~90dB（A）之间。建设项目优先选取低噪声设备；全套生产线置于车间内部，并采取基础减振；风机设减振基础、进出口软连接；水泵放在密闭的泵房内，底座固振，同时车间四周种植高达树木，厂界设绿化带。经采取上述措施后，厂界噪声满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）2/4类标准。

	其他
	

	主要生态影响：
    本项目所用土地为建设用地，其建设不会改变土地利用性质；项目营运期间，厂内加大绿化种植、管理、维护工作。项目建设不会对周围生态环境产生明显不良影响。














 2、现场检查表（表7）
	节点编号
	污染节点名称（污染源）
	涉及设备
	检查内容记录

	
	
	
	检查项目
	检查内容
	检查记录
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