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一、企业基本概况检查

1、企业情况简介

定州华旗纤维素有限责任公司成立于2008年10月，位于定州双天民营工业园区，。公司现有员工100余人，占地面积30亩。。主要产品羟丙基甲基纤维素。厂址中心地理位置坐标为东经115°2’35.40’’，北纬38°25’22.86’’。

2、现有生产内容及规模

定州华旗纤维素有限责任公司建设有3台立体反应釜、1台化碱釜，3台漂白釜及其各自相配套的生产设施、公用及辅助设施等，纤维素生产能力1000吨/年。

二、企业生产设施检查

1、主要生产工序流程图

纤维素生产是以精制棉为原料，羟丙基甲基纤维素（HPMC）生产工艺可分为以下几个工序：（原料）粉碎工序、碱化工序、醚化工序、漂白中和工序、真空抽滤工序、造粒工序、烘干工序、（成品）粉碎工序和拼混工序。此外，还包括锅炉房、给水处理、循环水冷却系统、办公宿舍食堂等公用和辅助设施

2、主要生产设备

定州华旗纤维素有限责任公司1000吨/年主要工序生产设备检查表见表3。

表3   主要生产设备一览表

	序号
	主要设备
	规格
	数量

	1
	原料粉碎机
	-
	2台

	2
	化碱釜
	8㎥
	1个

	3
	反应釜
	10㎥
	3台

	4
	输送泵
	G42-1
	2台

	5
	脱溶釜
	12㎥
	3台

	6
	溶剂计量槽
	5㎥
	4台

	7
	混料槽
	HSX-10
	1个

	8
	干燥机
	60型
	1台

	9
	成品粉碎机
	650型
	3台

	10
	筛分机
	Ф1200
	3台

	11
	分层级
	2㎥
	2台

	12
	化工泵
	ISI-65-250㎥
	6台

	13
	配料槽
	10㎥
	2个

	14
	冷凝器
	40
	2台

	15
	冷凝器
	25
	2台

	16
	制氮机
	
	1台

	17
	空气压缩机
	
	1台

	18
	DCS控制系统
	
	1套

	19
	化验分析系统
	
	1套

	20
	凉水塔
	200㎥
	1个

	21
	真空泵
	SK-15
	2台

	22
	真空过滤机
	
	1台

	23
	接收罐
	Ф800×2000
	2台

	24
	变压器
	315KVA
	1台

	25
	蒸汽锅炉
	4t/h
	1台

	26
	除尘器
	麻石水膜脱硫除尘
	1套


3、照片汇总
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      旋风分离器                    麻石水膜除尘器
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        漂白釜                         反应釜
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         抽滤机                      布袋除尘器
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                        成品粉碎机

三、工艺流程及排污节点检查

1、生产工序节点及排误说明
1、破碎工序

将原料精制棉经粉碎机粉碎，便于后续反应。粉碎时产生的含尘废气经二级旋风+布袋除尘器处理后达标排放，捕集的粉尘回用于生产。

2. 碱化工序    粉碎后精制棉（棉粉）经真空加料方式加入反应釜，再加入已配好的碱溶液（甲苯+异丙醇+烧碱），在低温条件下碱化反应生成碱纤维素，反应温度控制在32°C，反应时间为3小时(含加料,出料时间）

3. 醚化工序      碱化完成后，加入醚化剂（一氯甲烷+环氧丙烷）进行醚化反应，即碱纤维素与一氯甲烷和环氧丙烷反应，甲氧基与羟丙氧基取代纤维素骨架上羟基（-OH）中的氢得到纤维素醚，即羟丙基甲基纤维素，反应附产物为氯化钠和水，反应温度控制在60-90°C，反应时间为九小时（含加料，出料时间）

4. 漂白中和工序    醚化反应完成后，向反应釜中加入醋酸，进行中和反应，PH调至6.5左右，反应温度控制在95-100°C，漂白时间0.5-1小时。

5. 脱溶工序    将反应釜物料经运输至脱溶釜，然后加热脱溶釜，控制90-100°C，将有机溶剂(甲苯，异丙醇）蒸发脱溶，直至完全挥发。有机溶剂在经过冷凝，分层（回收甲苯），精馏（回收异丙醇），回收的有机溶剂重复利用。精馏尾气再经“冷水+冷冻盐水''二级冷凝处理后，由一个高15m排气筒排放。

6. 真空抽滤工序     反应生成物送入真空抽滤机，经抽空干燥，将抽吸的水排至循环水池，用于冲洗抽滤机滤布，剩余抽滤水用于锅炉除尘器。

7. 造粒工序    将抽滤机产生的滤饼经造粒机挤压造粒，便于后续工序。

8. 烘干工序   将物料投入到烘干机内进行干燥，干燥到产品要求的水分以下，产生的含尘废气经回收装置（二级旋风除尘器）处理后，由一根15m排气筒排放，捕集的粉尘为产品。

9. 粉碎工序   烘干后的物料，经过粉碎机粉碎，粉碎时产生的含尘废气经二级旋风+布料除尘器处理后达标排放，捕集的粉尘为产品。

10. 拼混工序   将产品拼混成不同型号（特高粘度性，高粘度型，中粘度型，低粘度型）的产品。然后装袋，入库待售。

2、排污节点具体情况图：

	主要生产工艺及污染物产出流程图：
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图例：W—废水、G—废气、N—噪声、S—固体废弃物




	
	污染源
	类型与编号
	主要污染物
	排放方式
	排放去向

	
	（原料）粉碎工序
	废气G1
	颗粒物
	间断
	二级旋风+布袋除尘后排空

	
	
	噪声N2
	LeqdB(A)
	间断
	隔声降噪

	
	碱化、醚化、漂白中和工序
	噪声N2
	LeqdB(A)
	间断
	隔声降噪

	
	脱溶工序
	噪声N3
	LeqdB(A)
	间断
	隔声降噪

	
	精馏工序
	废气G2
	甲苯、异丙醇
	间断
	冷凝处理后排空

	
	
	固废F1
	釜底残渣
	间断
	外委处置


	生产工艺
	真空抽滤
	噪声N4
	LeqdB(A)
	间断
	隔声降噪

	
	
	废水W1
	-
	间断
	用于锅炉除尘器

	
	造粒工序
	噪声N5
	LeqdB(A)
	间断
	隔声降噪

	
	烘干工序
	废气G3
	颗粒物
	间断
	二级旋风除尘后排空

	
	
	噪声N6
	LeqdB(A)
	间断
	隔声降噪

	
	成品粉碎工序
	废气G4
	颗粒物
	间断
	二级旋风+布袋除尘后排空

	
	
	噪声N7
	LeqdB(A)
	间断
	隔声降噪

	
	拼混工序
	噪声N8
	LeqdB(A)
	间断
	隔声降噪

	
	真空泵
（真空加料）
	废气
	甲苯、异丙醇
	间断
	达标排空

	
	
	噪声
	LeqdB(A)
	间断
	隔声降噪

	其他
	锅炉
	废气
	SO２＼烟尘
	连续
	脱硫除尘后排空

	
	
	噪声
	LeqdB(A)
	连续
	隔声降噪

	
	
	固废
	燃煤灰渣
	间断
	外售处置

	
	职工生活、

办公
	废水
	ＣＯＤ＼ＳＳ
	连续
	泼洒厂区地面，道路、每场扬尘

	
	
	固废
	生活垃圾
	间断
	市政环卫部门处置

	主要污染物处理流程图：

废气

1.锅炉烟气
2.含尘废气

2.1无组织含尘废气

原料、成品粉碎工序含尘废气 

2.2烘干工序含尘废气（有组织）
3.有机废气

3.1精馏塔尾气

3.2真空尾气

二、废水

1.初期雨水



2.抽滤废水
3.生活污水全部用于泼洒厂区地面、道路、煤（渣）场抑尘

三、噪声

1.粉碎机
基础减震、厂房隔声

2.各种泵
基础减震、厂房隔声

3.冷却塔
基础减震，底部接水盘上安装柔性网

4.风机
基础减震、厂房隔声，进出口软连接

5.锅炉风机
基础减震、厂房隔声，进出口软连接

四、固体废弃物

1.精馏塔底残渣
2.炉渣、粉煤灰
外售处置

3.生活垃圾
市政环卫部门外运处置


备煤、锅炉工序排污情况

   外购的精煤堆放于规定的储煤厂内，平时作好苫盖，洒水，以防止扬尘。运煤时，应先浇水，然后再用小推车小心运煤，必须确保不得造成扬尘。锅炉工要严格按照公司规定的操作规程来工作，废气要经过麻石水膜脱硫除尘器后经35米高烟囱高空排放。炉灰要做好妥善保管苫盖防尘，外售处理。

	锅炉工艺及污染物产出流程图：


G1

G2

3.1 精煤





S1
G1

图例： G－废气   S－固废




锅炉工序主要排污节点和治理设施检查记录表

	项目名称
	污染节点名称
	治理设施及执行标准
	检查要点
	照片编号

	
	
	
	检查要点
	辨别方法
	

	G1
	储煤场
	防风抑尘网

喷洒水设施
	检查抑尘网是否满足防风抑尘需求
	煤场四周均设置抑尘网；

一般煤堆高度低于网高10%，且高差至少达1米。
	

	
	
	
	检查煤场喷水设施
	煤场四周喷水设施应能保证覆盖整个煤场，煤堆表南含湿度达7%以上。
	

	G2
	锅炉房
	麻石水膜除尘器执行GB13271-2001二类区标准
	烟气中烟尘、二氧化硫不得超标
	目测，不得冒黑烟

采样检测。
	


4、主要原料物化性一览表

	序号
	名称
	
物化性

	1
	烧碱
	化学式NaOH，分子量40.0，密度318.4℃，沸点1390℃.纯的无水氢氧化钠为白色半透明，结晶状固体。市售烧碱有固态和液态两种：纯固体烧碱呈白色，有块状、片状、棒状、粒状，质脆；液体烧碱为无色透明液体，对纤维、皮肤、玻璃、等有腐蚀作用。

	2
	一氯甲烷
	中文名：氯甲烷；甲基氯，一氯甲烷；分子式：CH3C1,分子量50.49，危险货物编号23040，无色气体，具有谜样的微甜气味。熔点-97.73℃，沸点-24.2℃，相对密度（水=1）0.92，相对密度（空气=1）1.78，密度0.9159g/cm³,18℃时溶解度280m1/水，饱和蒸汽压（kpa）506.62/22℃，易溶于水、氯仿、丙酮，能溶于乙醇等。临界温度143.8℃，临界压力6.68Mpa，燃烧热685.5Kj/mo1。接触潮气可分解，易燃闪点＜-50℃，自然温度632℃，爆炸下限(V％)7.0爆炸上限(V％)19.0，与空气混合能形成爆炸性混合物，遇明火、高热能引起燃烧爆炸。若遇高热，容器内压增大，有开裂和爆炸的危险。腐蚀某些塑料、橡胶和涂料。

	3
	环氧丙烷
	又名氧化丙烯；甲基环氧乙烷；分子式C3H6O，分子量58.08，在常温常压下为无色透明低沸易燃液体，具有类似醚类气味；环氧丙烷工业产品为两种旋光异构体的外消旋混合物。凝固体-112.13℃，，沸点34.24℃，相对密度（20/20℃）0.859，折射率（Nd）1.3664，粘度（25℃）0.28mpa*s.蒸汽压（25℃）75.86 mpa，闪点（开杯）-37℃，爆炸极限（在空气中）（V/V％）2.8-37.03.1-27.5％(VOL);溶于水、丙酮、四氯化碳、乙醚、甲醇、乙醇等多种溶剂互溶。

	4
	乙酸
	别名：醋酸、冰醋酸分子式：C2H2O2或CH3COOH,分子量：60.05，熔点（℃）:16.6,沸点（℃）117.9，相对密度1.0492，折光率1.3718.易挥发，是一种具有强烈刺激性气味的无色液体，当温度低于它的溶点时，就凝结成冰状晶体，所以叫冰醋酸。乙酸易溶于水和乙醇及其他有机溶剂。

	
	
	


　、

1 甲苯  储存于阴凉、通风的库房。远离火种、热源。库温不宜超过30℃。保持容器密封。应与氧化剂分开存放，切忌混储。采用防爆型照明、通风设施。禁止使用易产生火花的机械设备和工具。储区应备有泄漏应急处理设备和合适的收容材料。运输注意事项：本品铁路运输时限使用钢制企业自备罐车装运，装运前需报有关部门批准。运输时运输车辆应配备相应品种和数量的消防器材及泄漏应急处理装备。夏季最好早晚运输。运输时所用的槽（罐）车应有接地链，槽内可设孔隔板以减少震荡产生静电。严禁与氧化剂、食用化学品等混装混用。运输途中应防爆晒、雨淋，防高温。中途停留时应远离火种、热源、高温区。装运该物品的车辆排气管必须配备阻火装置，禁止使用易产生火花的机械设备和工具装卸。公路运输时要按规定路线行驶，勿在居民区和人口稠密区停留。铁路运输时要禁止溜放。严禁用木船、水泥船散装运输。

2 一氯甲烷  易燃压缩气体。储存于阴凉、通风仓间内。仓温不宜超过30℃。远离火种、热源。防止阳光直射。应与氧气、压缩空气、氧化剂等分开存放。储存间内的照明、通风等设施应采用防爆型，开关设在仓外。配备相应品种和数量的消防器材。罐储时要有防火防爆技术措施。露天贮罐夏季要有降温措施。禁止使用易产生火花的机械设备和工具。验收时要注意品名，注意验瓶日期，先进仓的先发用。运输按规定路线行驶，勿在居民区和人口稠密区停留。

3 异丙醇  储存：储存于阴凉、通风的库房。远离火种、热源。库温不宜超过30℃。保持容器密封。应与氧化剂、酸类、卤素等分开存放，切忌混储。采用防爆型照明、通风设施。禁止使用易产生火花的机械设备和工具。储区应备有泄漏应急处理设备和合适的收容材料。

          运输: 运输时运输车辆应配备相应品种和数量的消防器材及泄漏应急处理装备。夏季最好早晚运输。运输时所用的槽（罐）车应有接地链，槽内可设孔隔板以减少震荡产生静电。严禁与氧化剂、酸类、卤素、食用化学品等混装混用。运输途中应防爆晒、雨淋，防高温。中途停留时应远离火种、热源、高温区。装运该物品的车辆排气管必须配备阻火装置，禁止使用易产生火花的机械设备和工具装卸。公路运输时要按规定路线行驶，勿在居民区和人口稠密区停留。铁路运输时要禁止溜放。严禁用木船、水泥船散装运输。

4 环氧丙烷  储存：储存于阴凉、通风的库房。远离火种、热源。保持容器密封。应与氧化剂、酸类、碱类分开存放，切忌混储。采用防爆型照明、通风设施。禁止使用易产生火花的机械设备和工具。储区应备有泄漏应急处理设备和合适的收容材料。

            运输：铁路运输时应严格按照铁道部《危险货物运输规则》中的危险货物配装表进行配装。运输时运输车辆应配备相应品种和数量的消防器材及泄漏应急处理装备。夏季最好早晚运输。运输时所用的槽（罐）车应有接地链，槽内可设孔隔板以减少震荡产生静电。严禁与氧化剂、酸类、碱类、食用化学品等混装混用。运输途中应防爆晒、雨淋，防高温。中途停留时应远离火种、热源、高温区。装运该物品的车辆排气管必须配备阻火装置，禁止使用易产生火花的机械设备和工具装卸。公路运输时要按规定路线行驶，勿在居民区和人口稠密区停留。铁路运输时要禁止溜放。严禁用木船、水泥船散装运输。

5 醋酸  注意货物温度保持在20-35℃，即货物温度要大于其凝固点16.7℃防止冻结。装卸货完毕时要尽量排尽管系中的残液。

6 氢氧化钠  储存于阴凉、干燥、通风良好的库房。远离火种、热源。库内温度最好不大于85℃。包装必须密封，切勿受潮、应与易(可)燃物、酸类等分开存放，切忌混储。储区应备有合适的材料收容泄漏物。

四、附录

废气、噪声及固废的排放标准及监测报告

	废气处理

设施名称

及排放日
	废气量

（标立方米/时）
	废气处理能力
（标立方米/时）
	治理
方法
	投资
	监测结果（毫克/标立方米）
	执行

标准
	排气筒高度
	备注

	
	
	设计
	实际
	
	
	污染物名称
	处理前
	处理后
	处理
效果
	
	
	

	锅炉除尘器排气筒
	9014m³/h
	
	
	麻石水膜脱硫除尘器+35m烟筒
	40
万
	烟尘

so²
	
	104

578
	
	200

900
	35m
	

	烘干工序

含尘废气
	2810m³/h
	
	
	二级旋风除尘器+15m排气筒
	
	粉尘
	
	28
	
	120
	15m
	

	精馏塔尾气
	
	
	
	冷凝回放+15m排气筒
	
	甲苯

丙醇
	
	0.83

0.3
	
	40

190
	15m
	

	真空尾气
	
	
	
	冷凝回收+15m排气筒
	
	甲苯

丙醇
	
	1.451

3.74
	
	40

190
	15m
	

	无组织排放

1#

2#

3#


	
	
	
	
	
	颗粒物

甲醇

甲苯

颗粒物

甲醇

甲苯

颗粒物

甲醇

甲苯


	
	0.130

0.3L

0.01L

0.272

0.3L

0.01L

0.222

0.3L

0.3L
	
	
	
	


	噪                     声

	产生噪声装置
	治理措施
	投资（万元）

	粉碎机
	基础减震、厂房隔声
	2

	冷却塔
	基础减震、出水口底部安装柔性网
	

	风机
	基础减震、厂房隔声、进出口软连接
	

	锅炉房风机
	基础减震、厂房隔声、进出口软连接
	

	厂界噪声监测点编号
	检测结果
{dB(A)}
	扣除背景干扰噪声
{dB(A)}
	厂界噪声排放标准
	主要敏感目标监测点编号
	该点距厂界距离（米）
	监测结果
{dB（A）}
	环境噪声标准

	1#

2#

3#
	
	
	GB(12348-2008)

3类标准
	
	
	昼   夜

51.7  44.6

48.1  43.4

47.6  42.7
	


	固体废弃物名称
	产生量
（吨/年）
	处置情况
及去向
	投资（万元）
	备注

	炉渣

除尘灰

精馏塔底残渣（液）

生活垃圾
	180吨/年

40吨/年

455.1吨/年

7.5吨/年
	外售处置

外售处置

外委处置

市政环卫部门外运处置
	5
	

	总计
	682.6吨/年
	
	
	

	综合利用情况：

大部分固体废弃物得到了合理的回收再利用，少量无法回收再利用的废弃物采取了合理的处置方法处置。


2、现场检查记录表

	节点编号
	污染节点名称
	治理设施及执行标准
	检查内容记录

	
	
	
	项目
	检查内容
	检查记录

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


异丙醇罐





精馏





甲苯罐





分层





冷凝





循环水池





真空抽滤





脱溶





漂白中和





醚化





碱化





粉碎





包装入库





拼混





粉碎





烘干





造粒





35M烟囱高空排放





麻石水膜脱硫除尘器





二级旋风分离器





布袋除尘器





二级旋风除尘器





15M排气筒高空排放





尾气吸收槽





精馏二级


冷凝器





精馏一级


冷凝器





15M排气筒





15M排气筒高空排放





水冷处理器





消防水收集池





集水槽





补充锅炉除尘器循环水





废水储罐





抽滤机反冲洗





循环水池





外委处置





专用容器储存





麻石水膜脱硫除尘器





锅炉车间





储煤场





35米烟囱高空排放





储炉渣场
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