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表一

	 建设项目名称
	定州东方铸造有限公司年产5万吨风电轮毂铸件项目

	建设单位名称
	定州东方铸造有限公司

	建设项目主管部门
	

	建设项目性质
	新建    改扩建√   技改迁建 （划√）

	主要产品名称     

设计生产能力     

实际生产能力     
	风电轮毂铸件

5万吨/年

5万吨/年

	环评时间
	2009.7.7
2014.6
	开工日期
	

	投入试生产时间
	
	现场监测时间
	2014.10.15-10.16

	环评报告表

审核部门
	定州市环保局
	环评报告表

编制单位
	中国冶金地质总局地球物理勘查院

泊头市环境保护研究所

	环保设施

设计单位
	
	环保设施

施工单位
	

	投资总概算
	24384.4万元
	环保投资总概算
	55万元
	比例
	0.23%

	实际总投资
	24384.4万元
	实际环保投资
	55万元
	比例
	0.23%

	验收监测依据
	国家环境保护总局《关于建设项目环境保护设施竣工验收监测管理有关问题的通知》（环发[2002]38号）及《建设项目环境保护设施竣工验收监测技术要求》

《定州东方铸造有限公司年产5万吨风电轮毂铸件项目环境影响报告表》

《定州东方铸造有限公司年产5万吨风电轮毂铸件项目补充评价报告》

《定州东方铸造有限公司委托定州市环境监测站进行监测的委托协议书》

	验收监测标

准标号、级别
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)2、4类标准；

《工业炉窑大气污染物排放标准》（DB13/1640-2012）表1、表2标准；

《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中二级标准

《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4一级标准


表二、主要生产工艺及污染物产出流程（附示意图）

	该项目工艺流程为：

    铸造、机加工生产工艺流程：                    粉尘、固废                     
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     砂模处理工艺流程：                                废气        





                                                          固废
主要污染工序：
冲天炉产生的含尘烟气和熔化浮渣。

落砂、抛丸和树脂砂再生系统产生的含尘废气。

各种风机和生产车间产生的设备噪声。

职工生活产生的生活污水。

冲天炉除尘器、落砂、抛丸和树脂砂再生系统除尘器收集的粉尘。

机加工产生的下脚料。 
                     

	   1、废气：  

  电炉熔化产生含氧化铁粉尘    集气罩+布袋除尘器     15米排气筒排放

  清理室粉尘    旋风+布袋除尘器      15米排气筒排放

             落砂

  抛丸机    S18型滤筒式脉冲反吹除尘器     15米排气筒排放

  树脂砂再生    布袋除尘器    15米排气筒排放

  冲天炉废气    脉冲袋式除尘+湿式脱硫除尘     15米排气筒排放   

   2、废水：

   生活污水采用原有二分厂的“一体化污水处理设施”进行处理，处理工艺为“接触氧化+沉淀”，处理后的废水用于泼洒路面。
   3、噪声：

   主要为各种风机和生产车间的设备噪声。空压机采取消声、基础减振降噪；落砂机采取基础减振、置于车间内降噪；冲天炉风机置于风机房内、软连接、基础减振降噪；其他风机置于车间内、减振、固振降噪。

   4、固体废物：

项目固体废物主要为冲天炉运行产生的熔化废渣及落砂清理、抛丸、树脂砂再生产生的粉尘外售铺路；冲天炉除尘器除尘灰外售做建材；机加工产生的下脚料厂内回用。

该企业冲天炉、电炉、落砂清理、树脂砂再生、抛丸每天8小时，年运行300天。


表三、 主要污染源、污染物处理和排放流程（附示意图、标出废水废气监测点）

表四、废气监测结果

	监测点位及时间
	监测项目
	单位
	监测结果

	
	
	
	1
	2
	3

	抛丸机废气外排口2014.10.15
	排气量
	m3/h
	6936
	6823
	7147

	
	颗粒物浓度
	mg/m3(标)
	30
	23
	26

	
	排放速率
	kg/h
	0.208
	0.157
	0.186

	落砂、清理室废气外排

   口2014.10.15
	排气量
	m3/h
	9581
	11164
	11414

	
	颗粒物浓度
	 mg/m3(标)
	9
	11
	12

	
	排放速率
	kg/h
	0.086
	0.123
	0.137

	树脂砂再生废气外排口2014.10.15
	排气量
	m3/h
	7245
	7757
	8094

	
	颗粒物浓度
	 mg/m3(标)
	14
	10
	11

	
	排放速率
	kg/h
	0.101
	0.078
	0.089

	冲天炉废气 

  外排口2014.10.15
	排气量
	m3/h
	18426
	15850
	15208

	
	颗粒物浓度
	 mg/m3(标)
	87
	94
	93

	
	二氧化硫
	mg/m3(标)
	263
	277
	268

	
	氮氧化物
	mg/m3(标)
	67
	71
	74

	
	黑度
	级
	＜1
	＜1
	＜1

	电炉废气

 外排口2014.10.15
	排气量
	m3/h
	3358
	3157
	3097

	
	颗粒物
	mg/m3(标)
	11
	8
	9


表五、废水监测结果
	设

施
	监测

点位
	监测

项目
	监测

日期
	监测结果
	执行标准标准值

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	日均值范围
	

	
	污水处理站进口
	排水量(m3/d)
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	COD

(mg/L)
	10.15-10.16
	110
	116
	138
	115
	141
	154
	121-

137
	

	
	
	SS

(mg/L)
	10.15-10.16
	18
	17
	20
	16
	21
	15
	17-18
	

	
	
	pH
	10.15-10.16
	7.68
	7.64
	7.60
	7.64
	7.68
	7.61
	7.60-7.68
	

	接触氧化+沉淀
	污水处理站出口
	排水量(m3/d)
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	COD

(mg/L)
	10.15-10.16
	32
	33
	32
	29
	31
	29
	30-32
	100

	
	
	SS

(mg/L)
	10.15-10.16
	8
	9
	6
	7
	7
	6
	7-8
	70

	
	
	pH
	10.15-10.16
	7.70
	7.72
	7.67
	7.72
	7.70
	7.69
	7.67-7.72
	6-9

	排放总量
	COD

吨/年
	

	
	氨氮

吨/年
	


表六、噪声及工况监测结果

                                                      单位：dB

	             点位

时间
	1#
	2#
	3#
	4#

	2014.10.15
	昼间
	54.1
	55.0
	52.6
	56.5

	
	 夜间
	42.3
	43.5
	41.9
	45.9

	2014.10.16
	昼间
	55.5
	52.7
	53.4
	56.1

	
	夜间
	43.8
	42.2
	41.0
	43.8



                         镇  公   4#  路                  北










表七、环保检查结果


表八、验收监测结论及建议

	监测结论

          经现场检查：经现场检查该项目运行过程中，环评及其批复意见的各类要求基本得到落实。验收监测期间环保设施运行正常，生产负荷100%。
   1、废气：电炉外排废气量为3097-3358m3/h，颗粒物排放浓度为8-11mg/m3；冲天炉外排气量为15208-18426m3/h，颗粒物排放浓度为87-94mg/m3，二氧化硫浓度为263-277mg/m3，氮氧化物为67-74mg/m3，烟气黑度<1级，均符合《工业炉窑大气污染物排放标准》（DB13/1640-2012）表1表2标准。

    抛丸机外排废气量为6823-7147m3/h，颗粒物最大排放浓度为30mg/m3，最大排放速率为0.208kg/h；树脂砂再生外排废气量为7245-8094m3/h，颗粒物最大排放浓度为14mg/m3，最大排放速率为0.101kg/h；落砂、清理室外排气量为9581-11414m3/h，颗粒物最大排放浓度为12mg/m3，最大排放速率为0.137kg/h，符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中二级标准。
      2、该企业污水处理站出口COD浓度30-32mg/L,SS浓度 7-8mg/L，pH 

   为7.67-7.72，均符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4一级标

   准，处理后废水用于泼洒路面。

      3、噪声： 该企业昼间噪声东侧52.6-53.4dB，西侧54.1-55.5dB，

   南侧52.7-55.0dB，夜间噪声东侧41.0-41.9dB，西侧42.3-43.8dB，南

   侧42.2-43.5dB，均符合《工业企业厂界环境噪声排标准(GB12348-2008)2

   类标准。北侧噪声昼间为56.1-56.5dB，夜间为43.8-45.9dB，均符合《工

   业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)4类标准。
       该企业颗粒物年排放总量为4.13t/a，二氧化硫年排放总量9.11t/a,  

   氮氧化物2.38t/a。

 建议： 1、对职工进行培训，严格工艺操作管理，减少人为因素影响。

        2、建立环境审计制度，对各岗位明确环保责任。

        3、加强设备维护、维修工作，确保各类环保治理设施的正常运行，杜

    绝非正常排放。


附表         建设项目环境保护“三同时”竣工验收登记表
编号：     验收类别：        验收报告：     验收表√：登记卡                      批经办人：

	建设项目名称
	  定州东方铸造有限公司年产5万吨风电

           轮毂铸件项目
	建设地点
	定州市清风店镇东岗村

	建设单位
	定州东方铸造有限公司
	邮编
	073000
	电话
	13731493096

	行业类别
	其他行业99

专用设备制造业36
	项目性质
	新建 改扩建√   技术改造

	设计生产能力
	年产5万吨/年
	建设项目开工日期
	

	实际生产能力
	年产5万吨/年
	投入试运行日期
	

	控制区
	
	报告书审批部门
	定州市环保局
	文号
	定环表[2009]39号

 定环函[2014]3号


	时间
	2009.7.9

2014.6.15

	初步设计审批部门
	
	文号
	
	时间
	

	环保验收审批部门
	
	文号
	
	时间
	

	环评报告书编制单位
	
	投资总概算
	24384.4万元

	环保设施设计单位
	
	环保投资总概算
	55万元
	比例
	0.23%

	环保设施施工单位
	
	实际总投资
	24384.4万元

	环保设施监测单位
	      定州市环境监测站
	实际环保投资
	55万元
	比例
	0.23%

	新增废水处理设施能力
	
	新增废气处理设施能力
	标立方米/时

	污染控制指标

	控 制

项 目 
	原有排放量（1）
	新建部分产生量（2）
	新建部分处理削减量（3）
	以新带老削减量（4）
	排放增减量（5）
	排 放

总量（6）
	允许排放量（7）
	区域削减量（8）
	处理前浓度（9）
	实际排放浓度（10）
	允许排放浓度（11）

	废水
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	COD
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	30-32
	100

	NH3-N
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	废气
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	SO2
	
	
	
	
	
	9.11
	10.72
	
	
	263-277
	500

	粉尘
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	烟尘
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	固废
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	NOX
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


单位:废气量:×104标米3/年:固废量:万吨/年:废水中汞、镉、铅、砷、六价铬、氰化物kg/年   其他项目均为吨/年      废水中污染物浓度：毫克/升；废气中污染物浓度：毫克/立方米

注： 此表以监测站填写，附在监测报告最后一页。此表最后一格为该项目的特征污染物。

项目环境保护“三同时”验收一览表

	项目
	治理设施
	落实情况

	废气
	冲天炉
	两级旋风+一级水膜（加碱）+25米排气筒
	脉冲袋式除尘+湿式脱硫除尘+15米排气筒

	
	电炉
	集气罩+布袋除尘器+15米排气筒
	已落实

	
	落砂清理
	布袋除尘器+15米排气筒
	已落实

	
	抛丸
	布袋除尘器+15米排气筒
	已落实

	
	树脂砂再生
	布袋除尘器+15米排气筒
	已落实

	废水
	生活废水
	一体化污水处理工艺设施，工艺“接触氧化+沉淀”
	已落实

	   噪声
	空压机
	消声、基础减振
	已落实

	
	落砂机
	基础减振、置于车间内
	

	
	冲天炉风机
	置于风机房内、软连接、基础减振
	

	
	其他风机
	置于车间内，减振、固振
	

	固体废物


	冲天炉
	       外售做建材
	已落实



	
	落砂清理
	外售铺路
	

	
	抛丸
	外售铺路
	

	
	树脂砂再生
	外售铺路
	

	
	机加工
	厂内回用
	

	其他
	工业除尘灰
	临时堆放所要防淋防渗
	基本落实

	
	绿化
	厂界、厂内绿化，绿化率不低于25%
	未落实


造型





   浇注





     落砂





粉尘、噪声、固废





  熔炼





尺寸外观检验





材质及无损检验





清理打磨





粉尘、噪声、固废





  抛丸





噪声、固废





 机加工





 入库





 包装





 检验





表面清洗





混砂





袋式除尘
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固体废弃物综合利用处理：


   项目固体废物主要为冲天炉运行产生的熔化废渣及落砂清理、抛丸、树脂砂再生产生的粉尘外售铺路；冲天炉除尘器除尘灰外售做建材；机加工产生的下脚料厂内回用。


监测手段及人员配置：





应急计划：





存在问题：





其他：








